TOP-Line

I Foncer-tourner
I Einstechen und drehen
I Grooving and turning
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I Foncer-tourner
I Einstechen und drehen
I Grooving and turning
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I Foncer-tourner
I Einstechen und drehen
I Grooving and turning
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TOP-Line
I Foncer-tourner

I Einstechen und drehen 734ZX [ 744ZX
I Grooving and turning

Pour un meilleur contrdle des copeaux
Fir eine bessere Spankontrolle
For a better chip-control

z 8§ _,z32 zZx5 _§ _ ,=z3=3
I =z = = I I z = =
-1 1 11 Art. N° cEEzEXTEZ Art. N° EEEzEXEZ
1.0 25 3 0.01 734zZX10-1.0 (I 7447X10-1.0 LI T | " o
1.5 4 4 0.01 734ZX10-1.5 = = 744ZX10-1.5 E E O u u
1.5 4 4 0.08 734ZX10-1.5-R08 = = 7447ZX10-1.5-R08 = = m L]
10° 2.0 4 4 0.01 734ZX10-2.0 = = 744ZX10-2.0 = E O u |
2.0 4 4 0.08 734ZX10-2.0-R08 = = 744ZX10-2.0-R08 = ® O u
2.5 6 4 0.01 734ZX10-2.5 = = 744ZX10-2.5 E E O u o
2.5 6 4 0.08 - 744ZX10-2.5-R08 = =m O u
17° 1.0 25 3 0.01 - 744ZX17-1.0 = =
Aréte de coupe honée
Gehonte Schneidkante
Honed edge
f min: 0.02 mm/U
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TOP-Line

I Foncer-tourner

BB Einstechen und drehen T4LZXT
I Grooving and turning
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Pour un meilleur contrdle des copeaux
Fir eine bessere Spankontrolle
For a better chip-control
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Aréte de coupe honée

Gehonte Schneidkante

Honed edge

f min: 0.02 mm/U
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