TOP-Line
B Tourneur arriére

I Riickwirts drehen 733/ 743
I Back turning
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7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page 3
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1.0 040  3° 4 0 733X-1.0 = = = 743X-1.0 ] = = = O =
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7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page 3
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TOP-Line
I Tourneur arriére

I Riickwirts drehen 733VX-8° / 743VX-8°
I Back turning
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7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page 3
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TOP-Line

B Tourneur arriére
I Riickwirts drehen

I Back turning

733VX-805 / 743VX-805
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TOP-Line
B Tourneur arriére

I Riickwirts drehen 733VX-15° / 743VX-15°
I Back turning
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7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page 3

Wahlweise mit B-Spannsystem, siehe Seite 3

:ﬂfﬁfﬁ:z; Onrequest for B clamping system, see page 3
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TOP-Line

B Tourneur arriére
I Riickwirts drehen 733ZX [ 743ZX

I Back turning
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Pour un meilleur contrdle des copeaux
Fir eine bessere Spankontrolle
For a better chip-control
é =z §= < Z 2 é z g < Z 2
E L a R Art. N° FEz &gt E Art.N° FEzE & Z
1.0 4 10° 0.01 733ZX10-1.0 " O 743ZX10-1.0 " O m O
1.0 4 10° 0.08  733ZX10-1.0-R08 = O 743ZX10-1.0-R08 = O = O
Aréte de coupe honée
Gehonte Schneidkante
Honed edge
f min: 0.02 mm/U
7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page 3

Wahlweise mit B-Spannsystem, siehe Seite 3
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TOP-Line
B Tourneur arriére pré-coupe

I Riickwirts drehen vorstechen 733P / 743P
I Back turning pre-parting off
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7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page 3
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:ﬂfﬁfﬁ:z; Onrequest for B clamping system, see page 3
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