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Codification
Kodifizierung
Coding guide

TOP-Watch

L’outil de référence pour le décolletage

Hochwertiges Wendeplattensystemfir Langdrehautomaten 700 Series
Top class turning tool for automatic lathes

I 7 Z 4 SF - X412 - 08 - HTAXF

Dimension Nuance
Super finish Abmessung Sorte
Dimension Grade

Géométrie de coupe/ Brise-copeaux/ Particularités
Schneidgeometrie / Spanbrecher/ Sondereigenschaften
Cutting geometry/ Chipbreaker / Specialfeatures

Géométrie d’usinage
Bearbeitungsgeometrie
Machining geometry
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I

/ /
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Gamme de produit définit la compatibilité des plaquettes avecle porte-outil
Produktserie definiert die Kompatibilitdt der Wendeschneidplattenmit dem Werkzeughalter
Product series define the compatibility of the inserts with the toolholder

L -_ 1 y 3, 5, 7 (chiffre impair / ungerade Zahl/ uneven number)

R = 4 (chiffre pair / gerade Zahl/ even number)

L L R L L
710 730 740 750 770

16

6 7
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pour machines a cames
fir kurvengesteuerteMaschinen I |
for cam driven machines small type arge type

main series main series frongonnage uniquement
nur fir abstechen
onlyfor parting off

Applitec série 700 Systéeme de serrage a denture décalée avec?2 vis de fixation
Applitec 700 Serie Spannsystemmit 2 Schrauben und verschobener Verzahnung
Applitec 700 series Shifted teeth clamping systemwith 2 screws

2.04 Zurlick zum Kapitelanfang

100%rigid!

Systéeme de serrage Applitec a denture décalée
Applitec-Spannsystem mit verschobener Verzahnung
Applitec clamping system with shifted teeth

Serrage standard (A)
Standard Spannsystem (A)
Standard clamping system (A)

Serrage type B* ajouter -B aprésle numéro d’article
Spannsystem Typ B* -B nachder Artikelreferenz hinzufiigen
Clamping system type B* add-B after thearticle number

il

Il Il ==

Changementde la plaguette possible dansla machine, sans démontage du porte-outil
WSP-Austauschmdglichkeit in der Maschine ohne Halterausbau
Theinsert can be changedin the machine without removing the tool holder

* =sur demande/ auf Anfrage/ onrequest 205




TOP-Watch TOP-Watch
Nuances Nuances
Sorten Sorten
Grades Grades
N KN
'/ ® K20 ® * '/ ® K10- K20 ® *
' N st W ' -
onrevétu N ét
/ Unbeschichtet W) **x * / Unggsfr:gshtlet (S
Uncoated B *x*x Uncoated E) *xx

PN

nuance micro-grain tenace,
résistante aux conditions défa-
vorables, recommandée pour
des opérations de coupe dans
des matiéres ne nécessitant
aucun revétement

HK20

TAF

HK20

nuance trés résistante aux
conditions défavorables, recom-
mandée pour des opérations de
coupes dans les aciers et aciers
inoxydables

TAF-RE

uK20

nuance identique a TAFavec
dépouilles rectifiées apres
revétement pour desopérations
de finition

2.06

zahe Feinkornsorte, in
unguinstige Bearbeitungskon-
ditionen widerstandsfahig, fir
Schnittbearbeitung von Stahl
und rostfreiem Stahl empfohlen

@® K20

1K20 + revétement PVD
HK20 +PVDBeschichtung
1K20 + PVDcoating

[
F

zahe widerstandsfahige

Sorte in ungiinstigen Bearbei-
tungskonditionen, fir
Schnittbearbeitung von Stahl
und rostfreiem Stahl empfohlen

@® K20

1K20 + revétement PVD
K20 + PVDBeschichtung
uK20 + PVDcoating

[
TF

« gleiche Sorte wie TAF nach der
Beschichtung geschliffener
Freiwinkel, flir Schlichtbearbei-
tung empfohlen

Zurlick zum Kapitelanfang

« tough micro-grain grade, suit-
able for unfavorable machining
conditions, suitable for cutting
in material that not necessitate
any tool coating

* %k ok ok
* %k %k Kk
* Kk ok ok
* Kk ok

@eeE

« tough grade, resistant to unfa-
vorable machining conditions,
suitable for cutting of steel and
stainless steel

* kK Kk
* Kk k Kk
* kK Kk
* Kk k k

@eeE

+ same grade as TAF, after
coating grounded clearance,
recommended for finishing

uK10- pK20

HK10 - pK20

HK10 - pK20

S

« nuance de base non revétue
micro-grain, alliant unetres
bonne résistance a l'usure et
une bonne ténacité

+ recommandé pour l'usinage
des matieres ne nécessitant
aucun revétement, par exemple
le titane pur

KSTF

+ nuancetres résistante al'usure
et ala température

=1 choixpour les aciers
>50HRC, les aciers a base de
nickel, chrome-cobalt, inox et
titane allié.

KSTF-RE

« nuance identique a KSTFavec
dépouilles rectifiées apres
revétement pour desopérations
de finition

.

verschleiBfeste Feinkornsorte,
unbeschichtet, mit hoher
Zahigkeit und guter Wider-
standsféhigkeit

empfohlen fir die Bearbeitung
von Werkstoffen, die keine
Beschichtung erfordern, zum
Beispiel reines Titan

@ K10- K20

uK10 - uK20 + revétement PVD
MK10 - K20 + PVDBeschichtung
uK10 - K20 + PVD coating

[ ]
F

« verschleiBfeste Sorte, bestan-
dig gegen hohe Temperaturen

- erste Wahl fur Stahle >50 HRC,
Nickelbasislegierungen,
Chrom-Kobalt, rostfreien Stahl
und legiertes Titan

@ K10- K20

uK10 - uK20 + revétement PVD
puK10 - K20 + PVDBeschichtung
K10 - pK20 + PVD coating

[ ]
TF

« gleiche Sorte wie KSTFnach
der Beschichtung geschliffener
Freiwinkel, fir Schlichtbearbei-
tung empfohlen

* wear-resistant micro-grain
grade, uncoated, with high
toughness and goodresistance

* recommended for machining
materials that donot require
coating, such as pure titanium

(P) * % %%
M) * % % % %
N *x

(8) **x*x*x*

wear-resistant grade, highly
resistant to temperature

first choice for steels > 50HRC,
nickel-based alloys, chrome-
cobalt, stainless steel, and
alloyed titanium

P) ** %%
M) * % % % %
N %

() * %k *x*x*x

+ same grade as KSTF, after
coating grounded clearance,
recommended for finishing,

2.07
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Nuances Nuances
Sorten Sorten
Grades Grades
HTAF @® Kio
® Kio @ - uK10 + revétement PVD @ kokokokok
Non revétu W * uK10 +PVD Beschichtung M) K %k kx
Unbeschichtet N *xx HK10 + PVDcoating N ****
Uncoated (8) * %% ° (€ *kk*
F

2.08

HK10

HK10

* nuance micro-grain, bonne
résistance a l'usure

recommandé pour des
opérations d’ébauche et de
finition pour des matiéres ou
usinages ne nécessitant aucun
revétement

verschleissfeste Feinkornsorte

fir Schruppen und
Schlichtbearbeitung empfohlen
oder fiir Werkstoffe oder
Bearbeitungen, die keine
Beschichtung erfordern

wear resistant micro-grain
carbide

recommended for roughing
and finishing and for materials
or operations that do not
necessitate any tool coating

HK10

.

nuance résistante a l'usure,
recommandée pour des opéra-
tions d’ébauche et definition
conseillé pour 'usinage

des matieres Finemac et

inox 4c27a

.

verschleissfeste Sorte, fur
Schruppen und Schlichtbear-
beitung empfohlen

fur Bearbeitung von Finemac
und 4c27a-Rostfreiem Stahl
geeignet

wear resistant grade,
recommended for roughing
and finishing

suitable for machining of
Finemac and 4c27astainless
steel

HTC ® Ko HTAF-RE @® K10
. @ S pK10 + revétement PVD @ ek ke ok ok
HK10 + revétement PVD T uK10 +PVDBeschichtung M) * * * * *
pKL ?( : gln; \B/eDsc(g;;:;ung B xrtn uK10 + PVDcoating (N) %% %%
. S ° () ** %%
0 TF

* nuance résistante a l'usure,
faible coefficient de frottement,
recommandée pour des opéra-
tions d’ébaucheet de finition

- verschleissfeste Sorte, geringer

Reibwert, fir Schruppen und
Schlichtbearbeitung empfohlen

- flr Bearbeitung von20AP

wear resistant grade, low
friction ratio, recommended for
roughing andfinishing

suitable for machining of

HK10

nuance identique a HTAFavec
dépouilles rectifiées apres
revétement pour desopérations
de finition

recommandé pour

gleiche Sorte wie HTAF nach
der Beschichtung geschliffener
Freiwinkel, fir Schlichtbearbei-
tung empfohlen

fur Bearbeitung von Finemac

+ same grade as HTAF, after

coating grounded clearance,
recommended for finishing

+ suitable for machining of

Finemac and 4c27astainless

+ conseillé pour I'usinage de geeignet 20AP material les matiéres Finemacet und 4c27a-Rostfreiem Stahl steel
la matiere 20AP inox 4c27a geeignet
® Ko HTAXF ® K10
A * % %k
uK10 +revétement PVD @ B8 2 B pK10 + revétement PVD @
uK10 +PVDBeschichtung M) ko x ok uK10 +PVDBeschichtung M) * % % % *
uK10 + PVDcoating N %% %% uK10 + PVDcoating N %

° B ****x ° B *x*x*
TF F

* nuance identique a HTCavec
dépouilles rectifiées apres

revétement pour desopérations

de finition
+ conseillé pour I'usinage de
la matiere 20AP

+ gleiche Sorte wie HTCnach der

Beschichtung geschliffener
Freiwinkel, flir Schlichtbearbei-
tung empfohlen

fur Bearbeitung von20AP
geeignet

Zurlick zum Kapitelanfang

.

same grade as HTC, after
coating grounded clearance,
recommended for finishing

suitable for machining of
20AP material

HK10

nuance complémentaire, résis-
tante al’'usure et ala tempéra-
ture pour l'usinage ébauche et
finition des matiéres inox 304,
316L, 317L, 904, Phynox
Aciers alliés contenant :
chrome nickel, vanadium,
molybdéne...

.

komplementare Sorte,
verschleissfest und tempera-
turbesténding. Fir Schruppen
und Schlichtbearbeitung von
Materialien Inox 304,316L,
317L, 904, Phynox

Legierter Stahl enthaltend
Chrom-Nickel, Vanadium,
Molybdan...

complementary grade, wear
and temperature resistant
four roughing and finishing of
following materials :

Inox 304, 316L, 317L, 904,
Phynox

Alloy steel containing
Chrome-nickel, Vanadium,
Molybdenum...

2.09
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Nuances Nuances
Sorten Sorten
Grades Grades
HTAXF-RE @® Kio XN @ Kof
» pK10 + revétement PVD B *kxk r Non revétu —
-4 uK10 +PVDBeschichtung M)+ xx x % & Unbeschichtet 0 *
1 uK10 + PVDcoating N % Uncoated W **x
o | ° B *x*xkkkx E xxx
N F
=

* nuance identique a HTAXFavec
dépouilles rectifiées apres
revétement pour des opérations
de finition

HCR-TF

P

* nuance spécifique aux
matériaux non ferreux tels
que cuivre, laiton, laiton sans
plomb, bronze,maillechort.
Réduitle collage. Alternative
aux revétements DLCpour cer-
tains domaines d’applications

HK10

HTIiN

MK10

AY

» nuance résistante a l'usure,
faible coefficient de frottement,
recommandée pour des opéra-
tions d’ébaucheet de finition

2.10

+ gleiche Sorte, wie HTAXFnach
der Beschichtung geschliffener
Freiwinkel, fiir Schlichtbearbei-
tung empfohlen

@® Ki0

UK10 + revétement PVD
HK10 + PVDBeschichtung
1K10 + PVDcoating

[ J
TF

- spezifische Sorte, fur
Nichteisenmetalle wie Kupfer,
Messing, bleifreies Messing,
Bronze, Neusilber.
Verringerung des Klebens.
Alternative zu DLC-Beschich-
tungen in gewissen Einsatzbe-
reichen

@® K10

uK10 + revétement PVD
HK10 +PVDBeschichtung
HK10 + PVDcoating

[ ]
M

« verschleisste Sorte, geringer
Reibwert, fir Schruppen und
Schlichtbearbeitung empfohlen

Zurlick zum Kapitelanfang

» same grade as HTAXF, after
coating grounded clearance,
recommended for finishing

®

@]

N * % % %%
(8) **x %%

« specific grade for non-ferrous
materials such as copper,
brass, lead-free brass, bronze
and nickel silver.
Reducessticking. Alternative
to DLCcoatings for certain
applications

(P) ** %%
M) * % % %
N) * %%

8]

+ wear resistant grade low
friction ratio, recommended for
roughing and finishing

uKo1

HKO1

uKO1

S

* nuance micro-grain trés résis-
tante a l'usure, recommandée
pour des opérations d’ébauche
et definition pour des matieres
ou usinages ne nécessitant
aucun revétement

+ nuance trés résistante a l'usure,
faible coefficient de frottement,
recommandée pour des opéra-
tions de finition

XTAF

« nuancetrés résistante a l'usure,
recommandée pour des opéra-
tions de finition, conseillée pour
I'usinage des matieres tres
abrasives

.

sehr verschleissfeste Sorte,
flr Schruppen und Schlichtbe-
arbeitung empfohlen oder fiir
Werkstoffe oder Bearbeitun-
gen, die keine Beschichtung
erfordern

@® Kot

uKO1 + revétement PVD
uKO1 +PVDBeschichtung
K01 + PVDcoating

[ ]
F

- sehr verschleissfeste Sorte,
geringer Reibwert, fir Schlicht-
bearbeitung empfohlen

@® Kot

uKO1 + revétement PVD
uKO1 +PVDBeschichtung
uKO1 + PVDcoating

o
E

sehr verschleissfeste Sorte,
fur Schlichtbearbeitung
empfohlen, fir die Bearbeitung
von sehr abrasive Rohstoffe
geeignet

wear resistant micro-grain
carbide, recommended for
roughing and finishing and for
materials or operations that do
not necessitate any tool coating

(P) * % % % %
M) % % % % %
(N % ** %
(8) **x*x*

very wear resistant grade,
recommended for finishing,
suitable for machining of very
abrasive materials

P) ***x**x
M) * % % % %
(N) %% %%
(8) %%k %%

* very wear resistant grade,

recommended for finishing,
suitable for machining of very
abrasive materials

2.1
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Nuances Porte-outils
Sorten Halter 710
Grades Holders
XTAF-RE @® Ko1 ] Porte-outils pour machinesacames a gauche
LK1 + revétement PVD P) ***x*x % i Halter fur linksdrehende kurvengesteuerte Maschinen
uK01 +PVDBeschichtung @ e Tool holders for left handturning cam driven machines
uKO1 + PVDcoating (N) * % %%
— ° (8) * % %%
o
X TF
3

* nuance identique a HTAFavec
dépouilles rectifiées apres
revétement pour des opérations
de finition

MKO1

MUKO1

212

* nuance complémentaire tres
résistante al’'usure etala
température pour la finition des
matiéres inox 304, 316L, 317L,
904, Phynox
Aciers alliés contenant :
chrome nickel, vanadium,
molybdéne...

XTAXF-RE

+ nuance identique a HTAXFavec
dépouilles rectifiées apres
revétement pour desopérations
de finition

+ gleiche Sorte wie XTAF nach
der Beschichtung geschliffener
Freiwinkel, fir Schlichtbearbei-
tung empfohlen

@® Ko1

UKO1 + revétement PVD
uKO1 +PVDBeschichtung
uKO1 + PVDcoating

[
F

komplementare Sorte, sehr
veschleissfestund temperatur-
bestandig. Fur Schlichtbearbei-
tung von Materialien Inox 304,
316L, 317L, 904, Phynox
Legierter Stahl enthaltend
Chrom-Nickel, Vanadium,
Molybdén...

@ Kot

uKO1 + revétement PVD
uKO1 +PVDBeschichtung
HKO1 + PVDcoating

[
TF

+ gleiche Sorte wie XTAXFnach
der Beschichtung geschliffener
Freiwinkel, fir Schlichtbearbei-
tung empfohlen

Zurlick zum Kapitelanfang

» same grade as XTAF, after
coating grounded clearance,
recommended for finishing

P) * % %%
M) * % % % %
N *

(8) **x %%

« complementary grade, very
wear and temperature resistant
for finishing of following
materials: Inox 304,316L, 317L,
904, Phynox
Alloy steel containing
Chrome-nickel, Vanadium,
Molybdenum...

(P) ** %%
M) * % % % %
N *

(8) %k %%

» same grade as XTAXF,after
coating grounded clearance,
recommended for finishing,

Serrage
Spannsystem
T AxB L Clamping Art. N°
6x6 115 A 710-6
77 115 A 710-7
8x8 115 A 710-8
8x8 140 A 710-8-140
10x10 115 A 710-10
0D 12x12 130 A 710-12

Serrage standard (A)

Standard Spannsystem (A)

Options

Porte-outils  Standard clamping system (A)
Halter
Holders = E:D:)
710-6 V-M2.5X5.8-T8
710-7 V-M2.5X6.5-T8
710-8 C-T8
710-10 V-M2.5X7.8-T8
710-12

Chaquesupport est livré avec une ou plusieurs vis.
Les clés sontacommander séparément.

Jeder Halter wird mit einer oder mehreren Schraubengeliefert.
Die Schlussel sind separat zu bestellen.

Eachholder is supplied with oneor morescrews.
The keys must be ordered separately.

2.13
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Porte-outils Porte-outils en métal lourd anti-vibratoire
710-SF Halter Schwingungdéampfender Schwermetallhalter 710-NOVIBRA
Holders Low vibration heavymetal holders
A d=\9_0- : - A dHQ—Q— o
L ‘ L ‘
B B )
H [ | H H [ | H

Super finition des 4faces
4 seitig feinstgeschliffen
4 sides superfinish

Serrage Serrage
Spannsystem Spannsystem
AxB L Clamping Art. N° AxB L Clamping Art. N°
7x7 140 A 710-7-140-SF 6x6 115 A 710-6-NOVIBRA
8x8 140 A 710-8-140-SF X7 115 A 710-7-NOVIBRA
8x8 115 A 710-8-NOVIBRA

Serrage standard (A)

Serrage standard (A) Standard Spannsystem (A) Options
Standard Spannsystem (A) Options Porte-outils  Standard clamping system (A)
Porte-outils Standard clamping system (A) o , . Halter — HZE}: N ' ,
Halter Chaquesupport est livré avec une ou plusieurs vis. Holders Chagquesupport est livré avec une ou plusieurs vis.
Holders = Les clés sontacommander séparément. Les clés sontacommander séparément.
Jeder Halter wird mit einer oder mehreren Schraubengeliefert. 710-6-NOVIBRA V-M2.5X5.8-T8 Jeder Halter wird mit einer oder mehreren Schraubengeliefert.
710-7-SF V-M2.5X6.5-T8 Die Schliissel sind separat zu bestellen. 710-7-NOVIBRA V-M2.5X6.5-T8 C-T8 Die Schliissel sind separat zu bestellen.
710-8-SF V-M2.5X7.8-T8 c-T8 Eachholder is supplied with oneor morescrews. 710-8-NOVIBRA V-M2.5X7.8-T8 Eachholder is supplied with oneor morescrews.

The keys must be ordered separately. The keys must be ordered separately.

214 Zuriick zum Kapitelanfang 2.15
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Tronconnage Couperentrante
711SF Abstechen Abstechen Zentrumfrei 711SF-A
Parting off Pip-free back parting off

0.2°

E

Al
®EEE ®
W W )
NN ® 0 ®
®@ 08 ®@®
L = w
o« = (i
e R EEz E
E L A Art. N° T T T T T E1 E A Al T L1 Art. N° = fE
0.8 3.0 25° 711SF-0.8-25° e o o o o 0.03 0.8 22° 32° 0.15 4 711SF-0.8-22°-A3215 o o
1.0 3.0 25° 711SF-1.0-25° ° e o 0.03 1.0 22° 32° 0.15 4 711SF-1.0-22°-A3215 o o

2.16 Zuriick zum Kapitelanfang 217
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Tournage avant ébauche/ finition Tournage avantfinition (pivotage)
712SF Vorwérts drehen schruppen / schlichten Vorwérts drehen schlichten 712SF-10/3
Front turning for roughing/ finishing Frontturning for finishing
Al
A

®0e e ® ®0e e @
(D) W W
NN N N N M
®6E 6 ® 06
e g w s
! 05 = I L =1
OO0 < 2 = o6 & z =
E A Al Art. N° E EEEZ A Al Art. N° EEE E 2
003 45°  3° 712SF-3/3-45° @ o o 450 g 712SF-10/3 © o o o e
008  45° 10 7125F-8/8-45° o o o o

2.18 Zuriick zum Kapitelanfang 2.19
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Tournage arriére ébauche/ finition Tournagearriere finition
713SF Riickwérts drehen schruppen / schlichten Riickwérts drehen schlichten 713SF-10/3
Back turning for roughing/ finishing Back turning for finishing

®eEE ® ®EEE®
™ W W W
(OO NN m
GRORE) ENONO)
s g w =
T = L =
OO0 < 2 = o6 & z =
Ef E A At Art. Ne E g EEZ E A A1 Art. N° EEEE 2
003 10  45° 5°  713SF-3/3-45°1.0 ° ° o 10 20° 5° 713SF-10/3 ° o o o
010 10  45° 5°  713SF-10/10-45°-1.0 e
2.21
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711-ESF

Plaquettes ébauches
WSP-Rohlinge
Blank inserts

Porte-outils
Halter
Holders

TOP-Watch

730/ 740

2.22

Zurlick zum Kapitelanfang

L
QRGN ® ®
™ W @]
NN N W
666
ngm%
Art. N° E%%%Eig
711-ESF o o e o o

L

| =2

A A

W W

b b

L |t
B ===
: [ i

Chaquesupport est livré avec
une ou plusieurs vis. Les clés sont
acommander séparément.

Jeder Halter wird mit eineroder
mehreren Schraubengeliefert.
Die Schlussel sind separat zu
bestellen.

Eachholder is supplied with one
or more screws. The keys must be
ordered separately.

L
T
B
L R
Serrage
Spannsystem
AxB L Clamping Art. N° Art. N°
7x7 115 A 730-7 740-7
8x8 115 A+B 730-8 740-8
8x8 140 A+B 730-8-140 =
10x10 115 A+B 730-10 740-10
12x12 130 A+B 730-12 740-12
12x12 90 A+B 730-12-90 740-12-90
Serrage Serrage
standard (A) standard (B)
Standard . Standard .
Spannsystem (A) Options Spannsystem (B) Options

Porte-outils Standard clamping Standard clamping
Halter system (A) system (B)
Holders =1 ] (=4
730/740-7 o o
730/740-8
V-M3X7-T8 C-T8
730/740-10 V-M2.5X7.8-T8 C-T8
730/740-12

2.23
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Porte-outils Porte-outils en métal lourd anti-vibratoire
740-SF Halter Schwingungdampfender Schwermetallhalter 730/ 740-NOVIBRA
Holders Low vibration heavymetal holders

L L
HE "o o
B 8 B
I [ I T I [
Super finition des 4 faces
4 seitig feinstgeschliffen
4 sides superfinish R L R
Serrage Serrage
Spannsystem Spannsystem
AxB L Clamping Art. N° AxB L Clamping Art. N° Art. N°
7x7 90 A 740-7-90-SF 7x7 115 A 730-7-NOVIBRA 740-7-NOVIBRA
8x8 115 A+B 740-8-SF 8x8 115 A+B 730-8-NOVIBRA 740-8-NOVIBRA
8x8 90 A+B 740-8-90-SF 8x8 80 A+B ° 740-8-80-NOVIBRA
10x10 115 A+B 740-10-SF 10x10 115 A+B - 740-10-NOVIBRA
10x 10 90 A+B 740-10-90-SF 12x12 130 A+B - 740-12-NOVIBRA
12x12 130 A+B 740-12-SF
12x12 90 A+B 740-12-90-SF

Serrage Serrage Serrage Serrage
standard (A) standard (B) standard (A) standard (B)
Standard . Standard . Standard . Standard .
Spannsystem (A) Options Spannsystem (B) Options Spannsystem (A) Options Spannsystem (B) Options
Chaquesupport est livré avec Porte-outils Standard clamping Standard clamping Chaquesupport est livré avec Porte-outils Standard clamping Standard clamping
une ou plusieurs vis. Les clés sont Halter system(A) system (B) une ou plusieurs vis. Les clés Halter SR () it (=)
acommander séparément. Holders = (= E:D: sont acommander séparément. Holders =i =% E:D:
Jeder Halter wird mit eineroder Jeder Halter wird mit eineroder
mehreren Schraubengeliefert. 740-SF-7 - - mehreren Schraubengeliefert. 730/740-NOVIBRA-7 - -
Die Schlussel sind separat zu Die Schlussel sind separat zu
bestellen. 740-SF-8 bestellen. 730/740-NOVIBRA-8
V-M3X7-T8 C-T8 V-M3X7-T8 C-T8

Eachholder is supplied with one 740-SF-10 V-M2.5X7.8-T8 C-T8 Eachholder is supplied with 740-NOVIBRA-10 V-M2.5X7.8-T8 C-T8

or more screws. The keys must be
ordered separately.

oneor more screws. Thekeys
must beordered separately.

740-SF-12 740-NOVIBRA-12
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TOP-Watch

TOP-Watch

Porte-outils Trongconnage
740X3-SF Halter Abstechen 741SF
Holders Parting off
A 0.2°
L
[ 3°
IEERIL B A
S I R
el
Super finition des 4faces
4 seitig feinstgeschliffen
4 sides superfinish R
Serrage
Spannsystem
AxB L Clamping Art. N°
8x8 115 A+B 740X3-8-SF
10x10 115 A+B 740X3-10-SF
12x12 130 A+B 740X3-12-SF R
EeEEE®E® ®E® ® ® ® @
(D) W @ @ M M W @ @
N M N ® (T 0]
® 6 6 FEEHLHEEE
g w = E. = H:.J =
= o Toww = L L 3
E L A Art. N° e EEEEEEE EREKEEKS
0.5 20 25° 741SF-05-25° e e e e e e o e o o o °
0.8 3.0 25° 741SF-08-25° e e e e o o o e o o °
1.0 3.0 25° 741SF-10-25° e e e e o o o o e o o o o
1.2 6.0 22° 741SF-1222° e e e e o o o o e o o o o
Serrage Serrage
standard (A) standard (B)
o Standard . Standard .
Chaquesupport est livré avec Spannsystem (A) Options Spannsystem (B) Options
uneou plujieurs vis. Les clés sont Porte-outils Standard clamping Standard clamping
acommander séparément. system (A) system (B)
Halter
Jeder Halter wird mit eineroder Holders =} =}
mehreren Schraubengeliefert.
Die Schlissel sind separat zu
bestellen. 740X-SF-8
Eachholder is supplied with one 740X-SF-10 V-M3X7-T8 C-T8 V-M2.5X7.8-T8 C-T8 7XX-XX-B i”; ze;nandipo;rsserrage ‘¥pe Bv_":’]i" gaf-ieg-gg
Theki t b o uf Anfrage fiir B-Spannsystem, siehe Seite 2.
g:dn;(:;z :Z:::tely.e eysmust be 740X-SF-12 MK N7 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05
2.26 2.27
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TOP-Watch

741SF-A

Couperentrante
Abstechen Zentrumfrei
Pip-free back parting off

TOP-Watch

Trongconnage

741NSF-X

Parting off

2.28

L1
//XA
E
Al
®
@]
N N
® 6
1N)
s
T
E1 E A Al T L1 Art. N° £ =z
003 08 22° 32° 0.15 4 741SF-0.8-22°-A3215 e @
0.03 1.0 22° 32° 0.15 4 741SF-1.0-22°-A3215 @
0.03 1.2 22° 32°  0.20 6 741SF-1.2-22°-A3220 e @

7XX-XX-B

Sur demande pour serrage type B, voir page2.05
Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05

T XIX =17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05

Zurlick zum Kapitelanfang

B i
R
e L

(DN

®

L S

N

E A L Art. N° e =

1.5 8° 7.5 741NSF-X840-1.5 e o
2.0 8° 8.0 741NSF-X840-2.0 (]
7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05

| | Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05

MM =17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05

2.29



TOP-Watch TOP-Watch

Trongconnage Trongconnage
741SF-X Abstechen Abstechen 741SF-X4
Parting off Parting off
_05°
|_ l ' 30 ]
L
/\A
A ?
E
40 40 E
® ®
W W
N M N ®
) ® &
L g =3
i s <
=
E A L Art. N° ? Z TR
E A L Art. N° 2 g
1.1 20° 5.0 741SF-X840-1.1-20° e o
1.4 20° 7.5 741SF-X840-1.4-20° e o 0.8 25° 3.0 741SF-X4-0.8-25 o o
15 5° 75 741SF-X840-1.5-5° o o 1.0 25° 3.0 741SF-X4-1.0-25 o
1.9 20° 8.0 741SF-X840-1.9-20° e o
7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05 7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05
I Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05 o Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05
T XIX =17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05 MM =17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05
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Zurlick zum Kapitelanfang

TOP-Watch TOP-Watch
Tournage avant ébauche/ finition Tournage avant finition
742SF Vorwdrts drehen schruppen / schlichten Vorwérts drehen schlichten 742SF-10/3
Front turning for roughing/ finishing Frontturning for finishing
I A1
A
6
| L=
R R
EeEEEGE®®E®®E E® ® e @® OEeEEEE®®®E®EER® ® 6 @
W W m W W m W M W @ M W @ M@ W @ W M @ W @ M
[ O N N N @ 0] MO M @ NN m 0]
866 OB 66 e FEEEHLHEEEHG
=) L =) L w
w o w o = W w 11} (s — o —
T g w e i = T 3 T g w g ' = [ 2
TR T AT - ST [TRTI 1 [T TI T~ Sl = = =
EE 20022z 2% %z 2 EE 206522z 2%2%32 2
E A A1 Art.N° e e EEEEEEEZERKKR A A1 AtN 2 2 2 EEEEEEEZEREEEZ
0.03 45° 3° 742SF-3/3-45° ®© e e e e e e o o o o o o o 45° 5° 742SF-10/3 © e e o e e o o o o o o o o o
0.05 45° 3° 742SF-5/5-45°
0.08 45° 1° 742SF-8/8-45° e e e e e e o o o o o o
7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05 7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05
I Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05 o Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05
Onrequest for B clamping system, seepage 2.05 Onrequest for B clamping system, seepage 2.05
2.32 2.33



TOP-Watch

Tournage avantfinition
Vorwérts drehen schlichten
Frontturning for finishing

742SF-_/0

TOP-Watch

Tournage avant
Vorwértsdrehen
Frontturning

742SF-X

©EEE

KSTF-RE @EE@
KN (ik10-20) @@EE
HTAF-RE @EEE
XTAF-RE @E@E®

KSTF

E A Al A2 Art. N°

0.10 45° 5° 5° 742SF-10/0-5°-45°
0.15 30° 3° 2° 742SF-15/0-2°-30°

7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05
| | Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05

T XIX =17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05

2.34 Zurlick zum Kapitelanfang

2!
' 30° 8

®
)
M ®
) 6]
L S
s E 2
A Art. N° E 2 Z
4° 742SF-X412 e o o
8° 742SF-X812 °
12° 742SF-X1212 e o o
7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05
T Auf Anfrage flir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05
0K NH™=17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05
2.35



TOP-Watch TOP-Watch

Tournage avant Tournage arriere ébauche
742SF-XZ Vorwértsdrehen Ruckwérts drehen schruppen 743SF
Frontturning Back turning for roughing

I Al

T/—:?

' 3 6
{ L
2 fﬁ &/
LE d m
12° E

® @® ® ®

W @ ™
N m® 8 m®
® 6 ® 6
g 5
2 L 32
L = E L Art. N° EEZ

E A A1 Art. N° ¢ g

1.2 25 743SF-120/0-12° e o o
0.05 43° 2° 742SF-XZ3-5/0-2-43 e o 14 3.0 743SF-140/0-12° e o o
0.10 43° 2° 742SF-XZ3-10/0-2-43 o e 1.6 3.0 743SF-160/0-12° e o o
1.8 4.0 743SF-180/0-12° e o o

7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05 7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05

I Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05 o Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05

1K NH=17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05 0K NH™=17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05

2.36 Zuriick zum Kapitelanfang 2.37



TOP-Watch TOP-Watch

Tournage arriére ébauche/ finition Tournagearriere finition
743SF-3/3 Riickwarts drehen schruppen / schlichten Riickwarts drehen schlichten 743SF-10/3
Back turning for roughing/ finishing Back turning for finishing
A

2.5

EEEEEEEE® ®®® EEeEAEE®E®E®E®® ® ®@E @
™ @ W WM mmm W m W ™ W W ™ ™ ™ M W W ™ M
NN (ON0] (ONCNO] ® (O] N M N & ® ®
66 GENGNCRORONONONONG)! ®6e6 e EEBEEGE
= L w = 1] L
wE L, e T g i ws L, w8 o £ =
TRRTIE] (TR -~ T TR [T E LR L =2
A AR EE RN N A EEREEEEEEE R
E1 E A Al Art. N° QS EEEEEETERREEKSR E A Al AN @ @ € EEEEEEET ERERZ
0.03 1.0 45° 5° 743SF-3/3-45°-1.0 ® 06 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o o o 1.0 20° 58 743SF-10/3 © e e e e o e o o o o o o o o
0.03 1.2 45° 58 743SF-3/3-45°-1.2 e o o o o ° °
0.10 1.0 45° B 743SF-10/10-45°-10 © © e o @ o o ° e o o
0.05 0.8 30° 3° 743SF-5/5-30°-0.8 e o o o
0.05 1.0 30° 3° 743SF-5/5-30°-1.0 e o o L]
7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05 7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05
I Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05 o Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05
XK FU==7 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05 1AM FE™=17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05
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TOP-Watch TOP-Watch

Tournagearriere finition Tournagearriere
743SF-_/0 Riickwarts drehen schlichten Riickwarts drehen 743SF-X
Back turning for finishing Back turning

\
L NO L \\
125
L1 R~ i
0.1
E
®eEEE® ® 06 ®
0 0 0 0 A 1) W @ @
) 7 (V) R ) N M (DN
ENORONENE) ®6 6 ®
w8 wow 5 -
T 2T S . kB
(TR T~ R TIT TR E =
Gz EE 2%z
E1 E L1 L A Al A2 Art. N° Y ¥ & T ; E L L1 A R Art. N° ¢ < E T
0.08 1.0 1.6 25 30° 5° 2° 743SF-8/0-2°-30°-1.0 e o o o 4° 0 743SF-X412-45°-1.0 e o o
0.15 1.2 1.8 4.0 30° 3° 2° 743SF-15/0-2°-30°-1.2 [ ] 1.0 0.9 0.12 8° 0 743SF-X812-45°-1.0 L4
0.10 1.0 1.3 25 35° 58 10° 743SF-10/0-10°-35°-1.0 ® (] 12° 0 743SF-X1212-45°-1.0 e o
4° 0 743SF-X412-45°-1.5 e o o
15 14 0.12 8° 0 743SF-X812-45°-1.5
12° 0 743SF-X1212-45°-1.5
15 13 0.24 6° 0.05 743SF-X624-45°-15-R05 © @
7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05 7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05
I Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05 o Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05
X =17 onrequest for B clamping system, seepage 2.05 MM =17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05
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TOP-Watch TOP-Watch

Tournagearriere Fongage-tournage
743SF-XZ Riickwérts drehen Einstechen und drehen 744SF-X
Back turning Groovingand turning
A
Al__ 4 ,
25
L1
L2
E1 L — R |
e =
‘/‘
® ® ®
W @ w
® M M m®
® 6 ) ®
= E 2
= A E L1 L2 L3 Art. N° £ 2 Z
= E A A1 A2 Art. N° e ¢
0.5 3 1.0 0.12 744SF-X412-0.5 e o o
0.05 1.0 30° 5° 5° 743SF-XZ3-5/0-5-30-1.0 e o 0.6 3 15 0.12 744SF-X412-0.6 e o o
0.10 11 43° 5° 5° 743SF-XZ3-10/0-5-43-1.1 e o 08 4 20 0.12 744SF-X412-0.8 e o o
4° 1.0 4 25 0.12 744SF-X412-1.0 e o o
1.0 4 25 0.24 744SF-X424-1.0 e o o
1.0 4 25 0.36 744SF-X436-1.0 e o o
12 5 3.0 0.12 744SF-X412-1.2 e o o
0.6 3 1.5 0.12 744SF-X812-0.6 e o o
P 0.8 4 2.0 0.12 744SF-X812-0.8 e o o
1.0 4 25 0.12 744SF-X812-1.0 e o o
1.2 5 3.0 0.12 744SF-X812-1.2 e o o
7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05 7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05
I Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05 o Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05
X =17 onrequest for B clamping system, seepage 2.05 0K NH™=17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05
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TOP-Watch TOP-Watch

Filetage a profil partiel —norme NIHS Filetage a profil partiel —norme NIHS
736SF Gewindedrehen mit Teilprofil — Norm NIHS Gewindedrehen mit Teilprofil — Norm NIHS 746SF
Threadingwith partial profile — norm NIHS Threadingwith partial profile — norm NIHS

AN 730

736.. ‘m~ & ‘m
4 ,ﬂ

B o
Filetageadroite
sens rotation machine M4

RechtgewindeDrehrichtung FiIetageéQroite )
der Maschine M4 sens rotation machine M3

RechtgewindeDrehrichtung

Right-hand thread rotating
der Maschine M3

machineryM4

Right-hand thread rotating
machineryM3

L R

® ®E ®

@] ™ W W
M ® GO (T (T )
o ®® CRCNCRS)

) Steigung = =
Filetage P:ch:1 [T é SteF;alsm g g
Gewindedrehen f_( = Filetage 'gung Lo L =
Threading P T E 0/-0.01 Art. N° E = Gewindedrehen R E 2 < 2
Threading B T Eo-0.01 Art. N° 2 g E £
S0.50 0.125 0.07 0.015 736SFX3-A60-S0.50-AR o o

S0.60 0.150 0.09 0.020 736SFX3-A60-S0.60-AR © e S0.50 0.125 0.07 0.015 746SFX3-A60-S0.50-AR e e e e
$0.70 0.175 0.10 0.020 736SFX3-A60-S0.70-AR  ® @ $0.60 0150 0.09 0.020 746SFX3-AG0-S0.60-AR & e o o
S0.80 0.200 0.12 0.025 736SFX3-A60-S0.80-AR  ® @ S0.70 0.175 0.10 0.020 746SFX3-A60-S0.70-AR e o o o
$0.90 0.225 0.13 0030  736SFX3-A60-S0.90-AR ® @ 5080 2200 iz dioze | cnssimambisiaill o oo
S1.00 0.250 0.15 0.035 736SFX3-A60-S1.00-AR ° ° S0.90 0.225 0.13 0.030 746SFX3-A60-S0.90-AR e o o o
S$1.00 0.250 0.15 0.035 746SFX3-A60-S1.00-AR o e e e

7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05 7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05

I Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05 o Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05

XK FU==7 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05 0K NH™=17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05
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TOP-Watch TOP-Watch

Plaquettes piqlre avant Plaquettespiqure arriére
748SF Fronteinstich WSP Riickeinstich WSP 749SF
Front groovinginserts Back groovinginserts

~
&) |

—_— N
@0.5 min 0.5 min
A

e eEE®E®E® EeeEEEREER®

W @ @ W @ @ W @ M W @ M@
NN m O O I () R ) NN N [0/ () I (T R )}
® 66 8666 ® 066 8666
1N) g w — L g L —
TS W E g TS @ EF g
TR TITR = TR TR =
E E = 0 0 I < £ EE SO0 O < < Z2 =
Eoro01 A T Art. N° e ¢ g EEEEEZ Elooor A T E Art. N° e ¢ g EEEEEZ
0.03 45° 0.2 748SF-E03-A45°-L.20 e o e o o o L] 0.03 45° 0.2 1.0 749SF-E03-A45°-L20-B100 e o o o o o o L4

0.05 45° 0.3 748SF-E05-A45°-L.30 [ 0.05 45° 0.3 1.0 749SF-E05-A45°-L.30-B100 o o

0.08 45° 0.5 748SF-E08-A45°-L50 e o o o o o e o 0.08 45° 0.5 1.2 749SF-E08-A45°-L50-B120 e o o o o (]

7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05 7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05

I Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05 o Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05

T XIX =17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05 MM =17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05

2.46 Zuriick zum Kapitelanfang 2.47



TOP-Watch

Plaquettes ébauches
WSP-Rohlinge
Blank inserts

731-ESF/ 741-ESF

TOP-Watch
Porte-outils Coupea droite déportée
Halter Versetztes Rechtsschneiden 730RC
Holders Right cut off line

L R
,,,,,, WV o
/ 00 S ENEZe= AN
777777777777777777777 J 6} ey
(rrmmeeememoesnoooas : 25  ~85 r--emmooeemooooes ;
| | H*«i\ | EF—H | |‘\\'
|

I—
Y]

2.48

EEeE®B®® ® ® e EEE&®O®® ® ® ®

W W W W W ™ W W W W ™ w

N ® 0] 0O M ® m© N ® N MO N @

®® &6 ® 6 ® 6 ® 6 ® & ® 6 6N
YT YT YL
AN @ EEEERTEREREZ aen 2EEEERETEERKS
731-ESF e e e e o e o o o e o 741-ESF e e e e e o o o o o o
7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05

_____ Auf Anfrage fiir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05
j—_ || [ ] || [—T7 Onrequest for B clamping system, seepage 2.05

Zurlick zum Kapitelanfang

L (R)

Coupeadroite déportée
Versetztes Rechtsschneiden
Right cut off line

AxB L L1 Art. N°
3.5
. 8x8 115 24 730RC-8
X 6 10x 10 115 24 730RC-10
? = !
E 12x12 130 30 730RC-12
731RDSF 127x127 130 30 730RC-12.7

16x 16 130 40 730RC-16

Serrage standard (A)
Standard Spannsystem (A) Options
Porte-outils Standard clamping system (A)

Halter
Holders =5 D

730RC V-M3X5.5-T8 C-T8

Chaquesupport est livré avec une ou plusieurs vis.
Les clés sontacommander séparément.

Jeder Halter wird mit einer oder mehreren Schraubengeliefert.
Die Schlussel sind separat zubestellen.

Eachholder is supplied with oneor morescrews.
The keys must be ordered separately.

2.49




TOP-Watch TOP-Watch

Trongonnage Trongonnage Coupea droite déportée
731NSF-X Abstechen Abstechen Versetztes Rechtsschneiden 731RSF-X
Parting off Parting off Right cut off line
' L
{
AL —
v E
40 . 40
& @
R Coupeadroite déportée
Versetztes Rechtsschneiden
Rightcut off line

N m® (ORI
® ®
LS L g
= =
E L Art. N° e Z E L A Art. N° e =
15 75 731NSF-X840-1.5 o o 15 75 &P 731RSF-X840-1.5-5 o o

1.4 75 20° 731RSF-X840-1.4-20 o
1.9 75 20° 731RSF-X840-1.9-20 o o

7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05 7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05

I Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05 o Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05

T XIX =17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05 MM =17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05
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TOP-Watch TOP-Watch

Coupea droite déportée Trongonnage Trongonnage Coupea droite déportée
731RSF Versetztes Rechtsschneiden Abstechen Abstechen Versetztes Rechtsschneiden 731RDSF
Right cut off line Parting off Parting off Right cut off line

30
0.2° 2
3 o
25
E
24
Coupeadroite déportée Coupeadroite déportée
Versetztes Rechtsschneiden Versetztes Rechtsschneiden
Rightcut off line Rightcut off line

® @® ® @®

W ™ W @
NN ©® MO
® 66 06
g g
Lz 32 Lz 32

< = < =
=z P
E Art. N° EEZ E Art. N° £ EZ
1.0 731RSF-1.0-25° e o o 0.8 731RDSF-0.8-25° (] °

1.0 731RDSF-1.0-25° e o

7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05 7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05

I Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05 o Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05

T XIX =17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05 MM =17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05
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TOP-Watch TOP-Watch

Coupea droite déportée Porte-outils Trongonnage Coupea droite déportée
750RC Versetztes Rechtsschneiden Halter Abstechen Versetztes Rechtsschneiden 751RDSF
Right cut off line Holders Parting off Right cut off line

N D
A C{E\ — |l
L ‘ ! R
| | 1. |15
o I 32
— | o = 0.2°
B =23 (A ‘Fr 0.2
S 8
L1 -
4
)\ 250
[
3
4
) S L(R) G
r E Coupeadroite déportée Coupeadroite déportée
T Versetztes Rechtsschneiden Versetztes Rechtsschneiden
751RDSF Right cut off line Right cut off line
® ®
AxB L L1 Art. N° W @
MO
12x12 130 30 750RC-12 06
16x 16 130 40 750RC-16 E
y z 3
= Z
E Art. N° E £
0.8 751RDSF-0.8-25° (] °
1.0 751RDSF-1.0-25°
Serrage standard (A)
oh | | Standard Spannsystem (A) Options
aquesupport est livré avec une ou plusieurs vis. o q
Les clés sontacommander séparément. PO;-t'e;tOutHS Samekd CIampmg YR (A)
Jeder Halter wird mit einer oder mehreren Schraubengeliefert. Hoalldz:s =
Die Schliissel sind separat zu bestellen. 7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05
Eachholder i lied with . I Auf Anfrage fiir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05
T:Z ke;s ri[]lsst iipgr:jzr;’g Se(:’r;?:{esf)rescrews 750RC V-M4X7.3-T15 C-T15 MM =17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05
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TOP-Watch TOP-Watch

Porte-outils Porte-outils
770-SN4-SF SwissNano 4 Halter Halter SwissNano 7 770-SN7-SF
Holders Holders

: = T :
A - E=E A /.
/77_L € J//

Super finition des 4 faces
4 seitig feinstgeschliffen
4 sides superfinish

Super finition des 4 faces
4 seitig feinstgeschliffen
4 sides superfinish

L (R)

Coupeadroite déportée
Versetztes Rechtsschneiden
Right cut off line

L (R)

Coupea droite déportée
Versetztes Rechtsschneiden
Right cut off line

AxB L Art. N° AxB L Art. N°
82x8 115 770-8.2X8-SN4-SF 12x8 115 770-12X8-SN7-SF
16 16
e | *
T - —— e - —————
| ! —
| A | 2
2 771RVSF 2 771RVSF —
! B
g g -
] 16 I 16
1 1
[ — e =— 6
A ——
e 2 6 A | 2
| 771R" / £ | IR -
. :
= * voir TOP-Line = * voir TOP-Line
2 * siehe TOP-Line 2 * siehe TOP-Line
8 4 * see TOP-Line g 4 * see TOP-Line
Serrage standard (A) Serrage standard (A)
o | | Standard Spannsystem (A) Options o \ | Standard Spannsystem (A) Options
aquesupport est livré avec une ou plusieurs vis. o q aquesupport est livré avec une ou plusieurs vis. " i
Les clés sontacommander séparément. PO:-t'e;tOutHS Samekd CIampmg YR (A) Les clés sontacommander séparément. POII'_’tie;tOutHS S cIamplng Seey (A)
alter aiter
Jeder Halter wird mit einer oder mehreren Schraubengeliefert. (=3 Jeder Halter wird mit einer oder mehreren Schraubengeliefert. f=
Die Schliissel sind separat zubestellen. Holders Die Schlussel sind separat zubestellen. Holders
Eachholder is supplied with oneor morescrews. Eachholder is supplied with oneor morescrews.
The keys must be ordered separately. 770-SN-SF V-M4X7.3-T15 C-T15 The keys must be ordered separately. 770-SN-SF V-M4X7.3-T15 C-T15
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TOP-Watch TOP-Watch

Coupeadroite déportée Trongonnage Porte-outils spéciauxde trongonnage .
771RVSF Versetztes Rechtsschneiden Abstechen Sonder Abstechwerkzeughalter MODU-Line ML12
Right cut off line Parting off Special parting off tool holders

I
I
Tacc

\

C

D
[ A T
1-cy2

=

T 16

3° ——Tk

P
[

2
Typede machine Porte-outils Plaquettes type
L (R) Maschinen-Typ Halter WSP Typ
R . 5 5 Type of machine Holders Art. N° Inserts type
Coupeadroite déportée
Vefse‘;‘_eitﬂe?htfsfsfh"e'den Voir chapitre MODU-Line SwiseN L1 ML12A-730RC-SWISS-NANO  731RSF/ 731RDSF
el @il Siehe Kapitel MODU-Line wissNano
See chapter MODU-Line ML12A-750RC-SWISS-NANO  751RDSF
®
W)
N M
® 6
=
L S
E Art. N° £z
1.0 771RVSF-1.0-25° e o
1.2 771RVSF-1.2-25° °
1.5 771RVSF-1.5-25° [
7XX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page2.05

| | Auf Anfrage fir B-Spannsystem, siehe Seite 2.05

T XIX =17 oOnrequest for B clamping system, seepage 2.05
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