TOP-LINE

B Tournage arriére I
mmmm Riickwirts drehen 733ZX [/ 743ZX v
mmmm Back turning I
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Pour un meilleur contréle des copeaux
Fir eine bessere Spankontrolle
For a better chip-control
L R
= = =z = S g z =
I z = 2 E I z = 2 E
a E L R Art. N° FEEzEEE Art. N° FEEzEEE
100 1.0 4 0.01 733ZX10-1.0 ] 743ZX10-1.0 ] o
1.0 4 0.08  733ZX10-1.0-R08 = 743ZX10-1.0-R08 = o
Aréte de coupe honée
Gehonte Schneidkante
Honed edge
f min: 0.02 mm/U
TXX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page 1.03

: ! Wahlweise mit B-Spannsystem, siehe Seite 1.03

I Il =7 on request for B clamping system, see page 1.03
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TOP-LINE

Foncage-tournage I
Einstechen und drehen 734ZX [ 744ZX e
Grooving and turning I
L R I
o= =
| | |
! = e A o
Pour un meilleur contréle des copeaux
Fir eine bessere Spankontrolle
For a better chip-control
= =2 = g
o > =<3 =
S < - = Z X < z =
= z=22¢E S = z=2292¢E
a E L LI R Art.N° FEzEITEE Art.N° FFEEzEZTEE
1.0 25 3 001 734ZX10-1.0 == 7442X10-1.0 = == " =
15 4 4 001 734ZX10-1.5 == 7442X10-1.5 = = O " .
15 4 4 008 734ZX10-1.5-R08 = = 744ZX10-1.5-R08 = = = "
10° 20 4 4 001 734ZX10-2.0 == 7447X10-2.0 = = O " o
20 4 4 008 734ZX10-2.0-R08 = m 7447X10-2.0-R08 = ®m O
25 6 4 001 734ZX10-2.5 == 7447X10-2.5 = = O " o
25 6 4 008 - 744ZX10-2.5-R08 ®= ® O =
17° 1.0 25 3 001 - 744ZX17-1.0 LI |
Aréte de coupe honée
Gehonte Schneidkante
Honed edge
f min: 0.02 mm/U
TXX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page 1.03

: ! Wahlweise mit B-Spannsystem, siehe Seite 1.03

T 1IN NE=17 o0nrequestfor B clamping system, see page 1.03

m =disponible / verfiigbar / available
O =selon disponibilité du stock / jenach Lagerverfligbarkeit / depending on stock availability 1 . 59




TOP-LINE

B Foncage-tournage
Emm Einstechen und drehen
mmmm Grooving and turning
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Pour un meilleur contréle des copeaux
Fir eine bessere Spankontrolle
For a better chip-control
= 2
I3 x
Z X < Z—
T = 5z =3 £
a E L L1 R Art.N° EEFESEzEEE
1.0 2.5 2.5 0.01 744ZXT10-1.0 "= = = = [
1.5 4 4 0.01 T744ZXT10-1.5 O [ ]
1.5 4 4 0.08 744ZXT10-1.5-R08 = = u
10° 2.0 4 4 0.01 744ZXT10-2.0 = = = 0 " O
2.0 4 4 0.08 744ZXT10-2.0-R08 = = m O " O
2.5 5) 5 0.01 T744ZXT10-2.5 = = = O " O
2.5 5 5 0.08 744ZXT10-2.5-R08 = = ®m O = O
Aréte de coupe honée
Gehonte Schneidkante
Honed edge
fmin: 0.02 mm/U
TXX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page 1.03

1.60

: ! Wahlweise mit B-Spannsystem, siehe Seite 1.03

T 1IN NE=7 onrequestfor B clamping system, see page 1.03



TOP-LINE

BN Tronconnage E—
mmmm Abstechen 761ZU ===
s Parting off ]

A ! '
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R
z §
I =
E A L R Art.N° - =z
2.0 0° 1" 0.10 761ZU8-2.0-R10 ]
2.0 8° 1" 0.10 761ZU8-2.0-8°-R10 =
Aréte de coupe honée
Gehonte Schneidkante
' Honed edge
fmin: 0.02 mm/U
TXX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page 1.03

: ! Wahlweise mit B-Spannsystem, siehe Seite 1.03

T 1IN NE=17 onrequestfor B clamping system, see page 1.03
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TOP-LINE

B Tronconnage
I Abstechen
s Parting off

1.96

Coupe déportée
Versetztes Schneiden
Cut off line

751RZU ===

CutR

E A L R

a1

Coupe a gauche déportée
Versetztes Linksschneiden

Left cut off line

Art. N°

TiAIN

TiN

N (uk20)

2.0 8° 11.0 0.10 751RZU8-2.0-8°-R10

Aréte de coupe honée
Gehonte Schneidkante
Honed edge

f min: 0.02 mm/U



TOP-LINE

EEEN Tournage avant
mmmm Vorwarts drehen 762ZX
mmmm Front turning

z §
I z =
a A R Art.N° - F Z
100 g 0.08 762ZX10-R08 ®m O
3° 0.20 762ZX10-R20 m O
Aréte de coupe honée
Gehonte Schneidkante
Honed edge
f min: 0.02 mm/U
TXX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page 1.03

: ! Wahlweise mit B-Spannsystem, siehe Seite 1.03

T 1IN NE=17 o0nrequestfor B clamping system, see page 1.03

m =disponible / verfiigbar / available
O =selon disponibilité du stock / jenach Lagerverfligbarkeit / depending on stock availability 1 . 1 05




TOP-LINE

BN Tournage arriére

mmm Riickwarts drehen 753ZX / 763ZX

mmmm Back turning

|
w
o

Pour un meilleur contréle des copeaux
Fir eine bessere Spankontrolle
For a better chip-control

= S
z < z <
< Z2 =  Z2 =
a E L R Art.N° - Z Art. N° - F Z
1.0 5 0.01 753ZX10-1.0 O 763ZX10-1.0 " =
10° 1.0 5 0.08 - 763ZX10-1.0-R08 = =
1.0 5 0.20 - 763ZX10-1.0-R20 = =
Aréte de coupe honée
Gehonte Schneidkante
Honed edge
fmin: 0.02 mm/U
TXX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page 1.03

: ! Wahlweise mit B-Spannsystem, siehe Seite 1.03

T IM NE=17 onrequestfor B clamping system, see page 1.03

m =disponible / verfiigbar / available
O =selon disponibilité du stock / jenach Lagerverfligbarkeit / depending on stock availability 1 . 1 1 5




TOP-LINE

B Foncage-tournage I
B Einstechen und drehen 754ZX [ T64ZX wemm
mmmm Grooving and turning I

8
Pour un meilleur contréle des copeaux
Fir eine bessere Spankontrolle
For a better chip-control
= =2 = 2
o 3 = -
S < z = Z X < z =
=z =22 2 &£ I 32 z = v 2
a E L UL R Art.N° FEzETEEZ Art.N° FEEfEzETEE
15 4 4 0.03 754ZX10-1.5-R03 = 764ZX10-1.5-R03 = = =
15 4 4 0.08 754ZX10-1.5-R08 764ZX10-1.5-R08 = =
20 4 4 0.08 754ZX10-2.0-R08 = O 764ZX10-2.0-R08 = u
20 4 4 0.20 - 764ZX10-2.0-R20 = = O
10° 25 5 5 0.08 754ZX10-25-R08 = = 764ZX10-2.5-R08 = = =m
25 5 5 020 - 764ZX10-2.5-R20 = = =
30 6 6 0.08 754ZX10-3.0-R08 ®m O 764ZX10-3.0-R08 = = =m
30 6 6 0.20 - 764ZX10-3.0-R20 = = =
40 6 6 0.20 - 764ZX10-4.0-R20 = = O
20 4 4 0.08 - 764ZX25-2.0-R08 = = O
250 20 4 4 0.20 - 764ZX25-2.0-R20 = = O
2250 5 5 0.08 - 764ZX25-2.5-R08 = = O
Z250 5 5 0.20 - 764ZX25-2.5-R20 LI |
Aréte de coupe honée
Gehonte Schneidkante
Honed edge
TXX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page 1.03

f min: 0.02 mm/U L

_____ Wahlweise mit B-Spannsystem, siehe Seite 1.03

T 1IN NE=7 onrequestfor B clamping system, see page 1.03
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I Foncage-tournage
mmmm Einstechen und drehen
mmmm Grooving and turning

N\

TOP-LINE

764ZXB w—

—
i
o
8
z x g
< I 3 z 2
a = L L1 R Art. N° - F aJ F z
1.5 4 4 0.08 764ZXB10-1.5-R08 = = =
2.0 4 4 0.08 764ZXB10-2.0-R08 = ® m O
2.0 4 4 0.15 764ZXB10-2.0-R15 = = = O
2.0 4 4 0.35 764ZXB10-2.0-R35 = = = O
100 2.5 B B 0.08 764ZXB10-2.5-R08 = = = O
2.5 B B 0.15 764ZXB10-2.5-R15 = = = O
2.5 5 b} 0.35 764ZXB10-2.5-R35 = = = O
3.0 6 6 0.08 764ZXB10-3.0-R08 = = = O
3.0 6 6 0.15 764ZXB10-3.0-R15 = = = O
3.0 6 6 0.35 764ZXB10-3.0-R35 = = = O
Aréte de coupe honée
Gehonte Schneidkante
Honed edge
TXX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page 1.03

f min: 0.02 mm/U ‘

m =disponible / verfiigbar / available

O =selon disponibilité du stock / jenach Lagerverfligbarkeit / depending on stock availability

Wahlweise mit B-Spannsystem, siehe Seite 1.03

T XN NE=17 o0nrequestfor B clamping system, see page 1.03
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TOP-LINE

B Foncage-tournage I
s Einstechen und drehen 754ZXT [ 764ZXT wemm
mmmm Grooving and turning I

’:.‘,ﬁ,‘.:‘. Fo-d kA Q%ﬂ
8
Pour un meilleur controle des copeaux
Fir eine bessere Spankontrolle
For a better chip-control
L R
= = §
z g z x s 3
a E L L1 R Art.N° 8 E =z Art.N° 2 EEEZE z
1.5 4 4 0.03 - 764ZXT10-1.5-R03 = m= = O
1.5 4 4 0.08  754ZXT10-1.5-R08 ®m O 764ZXT10-1.5-R08 = " O
1.5 4 4 0.20  754ZXT10-1.5-R20 = -
2.0 4 4 0.08  754ZXT10-2.0-R08 ® O 764ZXT10-2.0-R08 = m= = O
2.0 4 4 0.20  754ZXT10-2.0-R20 = 764ZXT10-2.0-R20 = = = O
2.0 4 4 0.40 - 764ZXT10-2.0-R40 = = =m
2.5 5 5 0.08  754ZXT10-2.5-R08 ®m O 764ZXT10-25-R08 = ®m= =m O
10° 25 5 5 0.20  754ZXT10-2.5-R20 = 764ZXT10-2.5-R20 = = ®m O
2.5 5 5 0.40 - 764ZXT10-2.5-R40 = = =
3.0 6 6 0.08  754ZXT10-3.0-R0O8 = O 764ZXT10-3.0-R08 = m ®m O
3.0 6 6 0.20 - 764ZXT10-3.0-R20 = m= = O [ ]
3.0 6 6 0.40 - 764ZXT10-3.0-R40 = m m O
4.0 8 8 0.20 - 764ZXT10-4.0-R20 = = = O
4.0 8 8 0.40 - 764ZXT10-4.0-R40 = m m O
4.0 8 8 0.80 - 764ZXT10-4.0-R80 = = =m
Aréte de coupe honée
Gehonte Schneidkante
Honed edge
TXX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page 1.03

_____ Wahlweise mit B-Spannsystem, siehe Seite 1.03

f min: 0.02 mm/U AL FU==7 onrequestforB clamping system, see page 1.03
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TOP-LINE

B Plaquettes a rayon I
s Radius Wendeplatten 757ZX [ 767ZX =
—

I Radius inserts

Pour un meilleur contréle des copeaux
Fir eine bessere Spankontrolle
For a better chip-control

= = g
z g z g [ =
g Z2 = g Zz2 =2
a R L L1 Art.N° EE z Art.N° EEz E %
1.0 4 35 757ZX10-R1.0 " O 767ZX10-R1.0 O
10° 1.5 [ 4.0 757ZX10-R1.5 " O 767ZX10-R1.5 = O
2.0 8 4.5 757ZX10-R2.0 " O 767ZX10-R2.0 " O ]
Aréte de coupe honée
Gehonte Schneidkante
' Honed edge
f min: 0.02 mm/U
TXX-XX-B Sur demande pour serrage type B, voir page 1.03

: ! Wahlweise mit B-Spannsystem, siehe Seite 1.03

T IM NE=17 onrequestfor B clamping system, see page 1.03

1.130




